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DES SAVOIR-FAIRE À VOTRE SERVICE
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PROJET CLIENT
ati e  con e  o  ac et e

Industrialisation Achats

GPAO                
Gestion des u

ASSEMBLAGE
INDUSTRIEL

REPROGRAPHIE
DÉMATERIALISATION

MÉTALLERIE
Assemblage/ Montage

CÂBLAGE
Intégration de coffrets

USINAGE  
Assemblage/ Montage



DÉVELOPPEMENT ET INDUSTRIALISATION
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SAVOIR-FAIRE

DOMAINES DE COMPÉTENCES

MOYENS

MÉTHODOLOGIES UTILISÉES

de projets, réalise des lignes de montage, améliore les produits et process et participe au
co dé eloppement de nou eau  produits pour le compte de ses clients

 ndustrialisation projets produits,
 tude, conception et réalisation de postes de tra ail

   ergonomi ues,
 o dé eloppement de produits selon le ca ier des c arges

   du client,
 ui i des ournisseurs par les c ats en terme de ualité,

   co ts et délais

 ogiciels   , olid or s,
 telier de protot page,
 mprimantes     

   olume pi ces réalisa les       mm,
    ati res utilisées  , ,  i re de ar one, ,
    ou  lon

 onduite de projet, plani cation
 nal se onctionnelle, anal se de déroulement 
 ost c ronoanal se
 tude de poste, cotation ergonomi ue
 ise en ligne, c ainon, é uili rage du poste
 ogisti ue de pro imité
 oliti ue d ac ats responsa le pro imité des ournisseurs  et respect des aleurs dé nies

   dans la c arte de 

ise en place d une poste régla le en 
auteur dans l atelier

oordination ac ats ournisseurs, ualité et 
production telier rotot page Mise au point d’outillage sur 

un poste de tra ail



MONTAGE INDUSTRIEL
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SAVOIR-FAIRE

TECHNIQUES MAÎTRISÉES

’acti ité montage industriel de  a de l’opération de montage simple  l’assem lage 
d’éléments comple es sui ant le ca ier des c arges du client

’entreprise pri ilégie les mo ennes et grandes séries  

ssem lages d’ensem les et de sous ensem les mécani ues, pneumati ues, drauli ues, 
électri ues, électroni ues
Maitrise des opérations de issage, serrage, ri etage, collage

pérations de réglage, contr le de onctionnement
ests complets  la demande du client

DOMAINES D APPLICATION
   iens d’é uipements industriels
   iens d’é uipements particuliers
   ecteur automo ile
   ecteur erro iaire
   ecteur agricole
   ecteur aéronauti ue

rmoire   anneau de reins 
erro iaire

ssem lage de luminaires
ec ni ue  derni re génération

Montage de o ines de 
climatisation pour l’automo ile

moteur ferroviaire
C      

place de connecteurs, blochets et 
des rep ra es

o ta e e ar iture  e 
avi o  our automo i e

Asse bla e   n

Cintrage 3 axes 

P ces la res pour l a ronaut ue



CÂBLAGE
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SAVOIR-FAIRE

STANDARDS UTILISÉS

 ma trise les tec nologies du c lage  elles ci englo ent la coupe de c les petites 
et grosses sections, le dé it de ls, le sertissage, le mar uage, la réalisation de aisceau  et le 
c lage d’armoires et de co rets

uali cation et péci cation  ormes ran aises  lage erro iaire    
M

MOYENS DE PRODUCTION
•   Machines de coupe  oma     oma     c leuniger   
•   Machine de coupe grosse section  c leuniger megastrip  ma   mm  ou de diam tre
    e térieur  mm  ec ni ue de coupe par oite rotati e  r glage au di i me de mm  it de
    re ente uni erselle  
•   Automates  oma  lp a  
•   Presses de sertissage  oma  , oma   a ec module pose joints
•   Presses de reprise   ru uil     Mecal      M   resse   resse ro el 
     resse ru uil   utosplice
•   Mxachine à épissure Ultrasons
•   Parc outils   de  mini applicateurs pour sertissage cosses et contacts 
•   Postes de contrôle continuité Weetech et Synor
•   Poste diélectrique SEFELEC
•   Planche de façonnage avec contreparties impression en 3D réalisation interne
•   Table interactive

est diélectri ue sur oitier em ar ué 
pour é icule électri ue        

a le de c lage interacti e  c age 
d nami ue  upports de c les 

repositionna les
ssem lage de c les pour 
réalisation de aisceau

DOMAINES D APPLICATION
uipements de puissance et de commande utilisés dans tous les secteurs industriels



USINAGE
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SAVOIR-FAIRE

MATIÈRES TRAVAILLÉES

Ma trisant les opérations de tournage, raisage, ajustage au ème, parac è ement, 
assem lage, soudage et montage,  répond  toutes demandes de petites mini de 
lancement   pièces  et mo ennes séries, pour des ensem les comple es

cier, ino , aluminium, alliages de cui re, matières plasti ues dou  et dur

MOYENS DE PRODUCTION
Tours CNC
•   M    a ec a e  piloté, passage en roc e  mm
 apacité en usinage   mm en diam et  en longueur 
 ousse arre  mm
•   M      a ec pousse arre  mm  M , passage de roc e   mm ma i
•   M     a ec pousse arre  mm  M , passage de roc e   mm ma i

Centres d usinage 
•   M   , magasin de  outils, courses en    mm, en    mm et en    mm,   
 uissance de roc e   ,  a es plateau di iseur  
•    M    magasin de  outils  courses en    mm, en    mm et en    mm, 
   tours  min  dimension ta le    mm,    mm
•   te    M    oudage par riction mala age d’aluminium et autres matériau  pour  
 des soudures en out  out ou par transparence  olume utile en    mm, en    mm et  
 en    mm, 

Débit
•     utomati ue pour dé it matière en  arre de diamètre de   mm et longueur  mètres

Contrôle 
•    M     Mac ine de  mesure tridimensionnelle 
•   olonne de mesure   capacité  mm
•   te  motorisée inde a le en  positions  logiciel M M  

Centre d’usinage Pièces usinées               Contrôle de pièce usinée

DOMAINES D APPLICATION
e la réalisation d’éléments simples au  ensem les comple es dans di ers secteurs  

é uipements pro essionnels, agricole, aéronauti ue, erro iaire



MÉTALLERIE
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SAVOIR-FAIRE
otre unité de métallerie s’adapte au  a rications mo ennes et grandes séries de sous

ensem les simples ou comple es pour des pièces onctionnelles ou pièces d’aspect  ous 
tra aillons les pro lés, tu es, tôles planes  et assurons les opérations de sciage, pliage, roulage, 
assem lage par soudure

ncrages pour ou rages Appareils de remise en forme otem pour 

MATIÈRES TRAVAILLÉES
 Acier, ino , aluminium

DOMAINES D APPLICATION
uipements industriels, mac inisme agricole, agro alimentaire, conteneurs spéci ues, 

en ironnement, signalisation routière, enseignes pu licitaires, collecti ités

MOYENS DE PRODUCTION

•   Presse plieuse drauli ue Amada  tonnes,
     capacité  mètres
•   Poin onneuse C P PA M  
•   cie automati ue aluminium, C A  A ,
     capacité diamètre mm, capacité épaisseur mm
•   Presse drauli ue  tonnes, pour utils upra 
•   anc de sciage M , coupe angulaire   ,
     capacité  diamètre mm
•   Perceuses et taraudeuses  colonne 
•   an s d’é a urage
•   Postes  souder  et M MA  A et A
•   Cintreuse  , MAC    C    PC
•   ouleuse  pro ls



RECONSTRUCTION D ÉQUIPEMENTS MÉCANIQUES
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SAVOIR-FAIRE
A  ma trise les tec ni ues nécessaires  la remise en état d’ensem les mécani ues, 

pneumati ues, drauli ues, électri ues et électroni ues

Assem lage de ro inets Platine électri ue M  Assem lage de  ls 

TECHNIQUES MAÎTRISÉES

MOYENS DE PRODUCTION

émontage non destructif, netto age, sa lage, décapage, tra a ilité des composants, 
remontage et test de fonctionnement  

•   ne station de la age
•   tau  drauli ues semi automati ues
•   Presses drauli ues
•   Mac ines  la er automati ues,
     séc antes
•   renailleuse A A  t pe
     MA  
•   a leuse
•   anc de test pour mesures d étanc é té 
•   Mégo mmètre


